SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D.07.06.02

URZADZENIA ZABEZPIECZAJ ACE RUCH
PIESZYCH



SPECYFIKACJA TECHNICZNA D.07.06.02

1. Wstep
1.1. Przedmiot stosowania ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjws/magania dotycge wykonania i od-
bioru rob6t zwgzanych z urzdzeniami zabezpieczgymi ruch pieszych w zwiku budowa
ciggu pieszo-rowerowego przy drodze powiatowej nr 4760 Wioszakowice Jezierzyce
Koscielne.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktpeaetargowy i kontraktowy przy zle-
caniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1

1.3. Zakres robot obych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyaasad prowadzenia robot zwanych
z wykonaniem urgdzex zabezpieczagych ruch pieszy zgodnie z Dokumeniafojektova,
i obejmup:

* ustawienie ogrodzenia ochronnego U-12a.
1.4. Okrdlenia podstawowe

1.4.1. Ogrodzenia ochronne sztywne przegrody fizyczne sepasgg ruch pieszy od ruchu
kotowego wykonane z ksztattownikéw stalowych, diata linkach naggowych, ram
Z ksztattownikow wypetnionych siatkszczeblinami lub panelami z tworzyw sztucz-
nych lub szkfa zbrojonego.

1.4.2. Ksztattowniki - wyroby o statym przekroju poprzecznym w kszeiziazonej figury
geometrycznej, dostarczane w odcinkach prostydsostane w konstrukcjach stalo-
wych lub w poczeniu z innymi materialami budowlanymi.

1.4.3. Pozostate okilenia podstawoweaszgodne z obowizujagcymi, odpowiednimi pol-
skimi normami i z definiciami podanymi w ST D.00.00 ,Wymagania ogolne”
pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotygze robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za j&kevykonania robét oraz za zgodidaobét z

Dokumentagj Projektows, ST i poleceniami Kierownika Projektu.
Ogolne wymagania dotygee robot podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

2. Materiaty
2.1. Ogoélne wymagania dotygz materiatow

Ogolne wymagania dotygeze materiatow i ich sktadowania, podano w ST D.0@O ,Wy-
magania ogoélne” punkt 2.
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2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu gtzen zabezpieczagych ruch pieszy
(. barlery U-12a), olgtych niniejsa ST, s

stupki metalowe i elementy pmzeniowe,

- prety stalowe,

- prefabrykaty betonowe (bloczki betonowe 0,2x0,2x%0,6

- materiaty do malowania i renowacji powtok malarskic
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Rys. 1. Wz6r bariery ochronnej z rur stalowych W12

2.3. Stupki metalowe i elementy gokeniowe

2.3.1. Wymiary i najwaniejsze charakterystyki stupkow

Stupki metalowe ogrodaemozna wykonywa z ocynkowanych rur okgtych, zgodnie z Do-
kumentacy Projektow lub wskazaniami Kierownika Projektu.
Wymiary i najwaniejsze charakterystyki stupkow ot przyjmowa zgodnie z tabl. 1 do 2.

Tablica 1. Rury stalowe okgte bez szwu walcowane na goo wg PN-H-74219

. . Masa 1 m rury Dopuszczalne odchyiki,
Srednica ze-| - e scianki srednic rubdici
wnetrzna kg/m y | grubod
zewretrznej scianki
51,0 od 2,6 do 12,5 od 3,10 do 11,9
54,0 od 2,6 do 14,2 od 3,30 do 13,9
57,0 od 2,9 do 14,2 od 3,87 do 15,0
60,3 od 2,9 do 14,2 od 4,11 do 16,1
63,5 od 2,9 do 16,0 od 4,33 do 18,7 +195 +15
70,0 od 2,9 do 16,0 od 5,80 do 21,3 - -
76,1 od 2,9 do 20,0 od 5,24 do 27,7
82,5 od 3,2 do 20,0 od 6,26 do 30,8
88,9 od 3,2 do 34,0 od 6,76 do 34,0
101,6 od 3,6 do 20,0 od 8,70 do 40,2
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Tablica 2. Rury stalowe bez szwuagmione i walcowane na zimno wg PN-H-74220

Srednica Grub&t Masa Dopuszczalne odchytki, %6
zewrgtrzna scianki 1 mrury Srednica Grubai¢
mm mm kg/m zewretrzna scianki
51,0 od 2,9 do5,6 od 3,44 do 6,27
54,0 od 2,9 do 8,0 od 3,65 do 9,04
57,0 od 2,9 do 10,0 od 3,87 do 11,60 +1,0 +15
60,3 od 7,1 do 10,0 od 9,34 do 12,40
63,5 od 7,1 do 10,0 od 9,90 do 13,20

Za zgod Kierownika Projektu mana stosowaé porecze zgodne z [47], [49] lub KB8-3.3(5)
[48] typ P1 z ptaskownika 50x10 mm (szczebliny,gmizgi) i 80x12 mm (pochwyt, stupki);
typ 2A z pochwytem z ceownika 80E, stupkami z dwuteika 80 oraz przeggami z rure
32x3; typ 2B jak typ 2A lecz z przegami z ktownika 45x45x5 mm; typ 3A z pochwytem z
ceownika 80E, stupkami z dwuteownika 80 oraz pegmmi z rure 32x3 oraz typ 3B jak
wyzej lecz z przeggami z lgtownika 45x45x5 mm. Dluggé segmentéw: dla peczy ze
szczeblinami 1,0 m dla pozostatych 2,0 m. Wysékmwreczy wynosi 1,0 m. Pecze powin-
ny odpowiadad wymaganiom [53].

2.3.2. Wymagania dla rur

Rury powinny odpowiadawymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 lub innej zapkoe&a-
nej przez Kierownika Projektu.
Powierzchnia zewgirzna i wewntrzna rur nie powinna wykazywavad w postaci tusek,
peknie¢, zawalcowa i naderwa. Dopuszczalnegsnieznaczne nierdwioi, pojedyncze rysy
wynikajace z procesu wytwarzania, miesgoz s¢ w granicach dopuszczalnych odchytek
wymiarowych.
Konce rur powinny b§ obckte rowno i prostopadle do osi rury.
Pazadane jest, aby rury byly dostarczane o:
e diugasciach dokfadnych, zgodnych z zamowieniami; z dopzaizy odchytkg
+10 mm,
» dtugasciach wielokrotnych w stosunku do zamowionych diegaoktadnych poriej
3 m z naddatkiem 5 mm naide cecie i z dopuszczalnodchytly dla catej dtugéci
wielokrotnej, jak dla dtugei doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od @ros¢ powinny prze-
kracza 1,5 mm na 1 m diugai rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych prmemy (np. R55,
R65, 18G2A): PN-H-84023-07, PN-H-84018, PN-H-84028-H-84030-02 lub inne normy.
Do ocynkowania rur stosujegsijatunek cynku Raf wg PN-H-82200.

2.3.3. Wymagania dla drutu spawalniczego

Drut spawalniczy powinien spetiavymagania PN-M-69420, odpowiednio dla spawania
gazowego acetylenowo-tlenowego lub innego zaakeeptego przez Kierownika Projektu.
Srednica drutu powinna wyndspotowe grubdci elementéwdczonych.

Powierzchnia drutu powinna bgzysta i gtadka, bez rdzy, zgorzeliny, brudu lofasiw.

Wytrzymata¢ drutdw na rozgganie powinna wynosi
srednica drutu - mm wytrzymaidé na rozcaganie
od1,2dol,6 od 750 do 1 200 MPa
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od 2,0do 3,0 od 550 do 1 000 MPa
powyzej 3,0 od 45@o0 900 MPa.

Druty mogy by¢ dostarczane w kgach, na szpulach lub w pakietachegfirdrutow powinny
sktad& sie z jednego odcinka drutu, a zwoje nie powinng bghtane. tagczna maksymalna
masa pakowanych drutow ighbdw nie powinna przekracz®0 kg netto.

Druty powinny by przechowywane w suchych pomieszczeniach, wolnytrczynnikow
wywotujacych korozg.

2.4. Beton i jego sktadniki

Beton powinien b§ klasy B-15. Beton powinien odpowiadaymaganiom PN-B-06250.
Cement stosowany do betonu powiniert sgmentem portlandzkim klasy ,32,5”, odpowia-
dajpcym wymaganiom PN-EN-197-1 oraz PN-EN-197-2. Tramnsp przechowywanie ce-
mentu powinny b§ zgodne z postanowieniami BN-88/B-6731-08.

Kruszywo do betonu powinno odpowig&daymaganiom PN-B-06712.

Woda powinna b§ ,odmiany 1”7, zgodnie z wymaganiami PN-B-32250. Bexla@ laborato-
ryjnych mana stosowawod pitna.

2.5. Materiaty do malowania powtok malarskich

Do malowania urgdzen ze stali nalgy uzywa¢ materiaty zgodne z PN-B-1028%d:
wg wskaza Kierownika Projektu.

3. Sprzet
3.1. Ogdblne wymagania dotygz sprztu

Ogoblne wymagania dotygeze sprztu podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”
pkt 3.

3.2. Sprzt do wykonania urgdzen zabezpieczagych ruch pieszych

Wykonawca przyspujacy do wykonania ukdzen zabezpieczagych ruch pieszych powi-
nien wykaza sie mazliwoscia korzystania z nagbujacego spretu:
» szpadli, dggow stalowych, wyeigarek do napinania linek i siatek, mtotkow, kluczy
do montau elementéw panelowych itp.
o $rodkow transportu materiatow,
e zurawi samochodowych o agdigu do 4 t,
» ewentualnych wiertnic do wykonania dotow pod stupkgruncie zwgztym (lecz nie
w terenach uzbrojonych w centrach miast),
* ewentualnych miotow (bab), wibromtotow do whbijahig wwibrowania stupkow w
grunt,
* przewanych zbiornikbw do wody,
* betoniarek przewanych do wykonywania fundamentow betonowych ,na rotkr
 koparek kotowych (np. 0,15 ¥nlub koparek gsiennicowych (np. 0,25
e sprztu spawalniczego itp.
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4. Transport
4.1. Ogolne wymagania dotygz transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano ST D.00.00.00 ,Wymagania @&join
pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Rury stalowe na stupki, przegi, pochwyty przewozi mazna dowolnymisrodkami transpor-
tu. W przypadku zatadowania geodek transportu wcej niz jednej partii rur natey je za-
bezpieczy przed pomieszaniem.

Ksztattowniki mana przewoz dowolnym srodkiem transportu luzem lub w yzkach. W
przypadku tadowania naodek transportu wcej niz jednej partii wyrobow nalgy je zabez-
pieczyt przed pomieszaniem. Przy transporcie przedmiot@talizowanych zalecana jest
ostraznos¢ ze wzgedu na podatrid powtok na uszkodzenia mechaniczne, wysjace przy
uderzeniach.

Druty i prety spawalnicze naly przewoz¢ w warunkach zabezpiecaaych przed korozj
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem.

Cement naley przewozé zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08§ maieszank beto-
nowa wg PN-B-06251.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogdélne wymagania dotygz robot

Ogolne wymagania dotygee wykonania robot podano w ST D.00.00.00 ,Wymagagol-
ne” pkt 5.

5.2. Zasady wykonania wdzen zabezpieczagych ruch pieszych

W zalenosci od wielkasci robot Wykonawca przedstawi do akceptacji KiertanProjektu
zakres robot wykonywanych bezpednio na placu budowy oraz robét przygotowawcayah
zapleczu.
Przed wykonywaniem robot nalewytyczy lokalizacg poreczy na podstawie Dokumentacji
Projektowej lub zalegeKierownika Projektu.
Do podstawowych czynioi objetych niniejsz ST przy wykonywaniu ww. robot naig

* wykonanie dotéw pod stupki,

» wykonanie fundamentéw betonowych pod stupki,

» ustawienie stupkow,

* zamontowanie elementow z rur.

5.3. Wykonanie dotéw pod stupki

Doty pod stupki powinny mi@wymiary w planie co najmniej o 20 cmgksze od wymiaréw
stupka, a gibokas¢ od 0,8 do 1,2 m.
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5.4. Ustawienie stupkéw wraz z wykonaniem fundameribetonowych pod stupki

Stupki mog by¢ osadzone w betonie wonym w dotku albo oprawione w bloczki betonowe
formowane na zapleczu i dostarczane do miejscavijpdozadzenia zabezpieczamego ruch
pieszych. Po uzyskaniu akceptacji Kierownika Priajekloczki betonowe magby¢ obtazo-

ne kamieniami lub gruzem i przysypane zigmi

Stupek naley wstawt w gotowy wykop i napehdi otwdr mieszank betonovwy odpowiadaj-

cag wymaganiom punktu 2.4. Do czasu stwardnienia hestmpek nalgy podeprzeé.

Fundament betonowy wykonany ,na mokro”, w ktérynadmono stupek, nmima wykorzy-
stywa: do dalszych prac, co najmniej po 7 dniach od ustai& stupka w betonie,
a jesli temperatura w czasie wykonywania fundamentug@esiza od 18C - po 14 dniach.

5.5. Ustawienie stupkow

Stupki, powinny sta pionowo w linii uradzenia zabezpieczgiego ruch pieszych,
a ich wierzchotki powinny znajdowssic na jednakowej wysokoi.

Stupki kaicowe, narane oraz staejce na zatamaniach wygrodzeniaazike wickszym od 15
nalezy zabezpieczy przed wychylaniem siukosnymi stupkami wspierggymi, ustawiaic je
wzdhuz biegu ogrodzenia poditem okoto 30 do 45

5.6. Wykonanie urdzen zabezpieczagych ruch pieszych w formie pgazy

Porcze oddzielajce ruch pieszy od kotowego winnydwykonane zgodnie z Dokumentacj
Projektowy (tj. bariery U-12a).

Za zgod Kierownika Projektu mana stosowa porecze zgodne z [47], [49] lub KB8-3.3(5)
[48] typ P1 z ptaskownika 50x10 mm (szczebliny,gmizgi) i 80x12 mm (pochwyt, stupki);
typ 2A z pochwytem z ceownika 80E, stupkami z dwuteika 80 oraz przeggami z rure
32x3; typ 2B jak typ 2A lecz z przegami z ktownika 45x45x5 mm; typ 3A z pochwytem z
ceownika 80E, stupkami z dwuteownika 80 oraz peggoni z rure 32x3 oraz typ 3B jak
wyzej lecz z przeagami z ktownika 45x45x5 mm. Diugé segmentéw: dla peczy ze
szczeblinami 1,0 m dla pozostatych 2,0 m. Wysékmreczy wynosi 1,0 m. Pecze powin-
ny odpowiadd wymaganiom [53].

Rozstaw dylatacji peczy powinien by zgodny z Dokumentagrojektov.

Maksymalry diugas¢ poreczy nie dylatowanych ok sk na 50 m pod warunkiem zgody
Kierownika Projektu.

5.7. Wykonanie spawanychgzk elementow ugdzen zabezpieczagych ruch pieszych

Ztgcza spawane elementow gnlizer zabezpieczagych ruch pieszych powinny odpowigda
wymaganiom PN-M-69011.

Wytrzymata¢ zmeczeniowa spoin powinna wynésod 19 do 32 MPa. Odchyiki wymiarow
spoin nie powinny przekracza 0,5 mm dla grub&i spoiny do 6 mm £ 1,0 mm dla spoiny
powyzej 6 mm.

Odstp, w zhczach zaktadkowych i nadktadkowych, pedry przylegajcymi do siebie
ptaszczyznami nie powinien byviekszy niz 1 mm.
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Dopuszczalne wymiary wad wazizach spawanych wedtug PN-M-69775. Kierownik Projek
tu maze dopyci¢ wady wiksze ni podane w PN-M-69775, §i uzna,ze nie maj one za-
sadniczego wptywu na cechy eksploatacyjngdaen zabezpieczagych ruch pieszych.

5.8. Malowanie metalowych wdzen zabezpieczagych ruch pieszych

Zaleca s} przeprowadza malowanie w okresie od maja do wézm, wylcznie w dni po-
godne, przy zalecanej temperaturze powietrza odal20C; nie naley malowa pedzlem
lub watkiem w temperaturze pamgj +5C, jak rownie& malowa& metod, natryskovg w tem-
peraturze potej +15C oraz podczas wysgtujacej mgty i rosy.

Nalezy przestrzeganastpujacych zasad przy malowaniu gozei:

— z powierzchni stali naly usury¢ bardzo starannie pyt, kurz, plee, ttuszcz, rdg, zgorze-
ling, ewentualnie stgrtuszcaca sie farke i inne zabrudzenia zmniejsgzaeg przyczepna
farby do podiea; poprzez zmywanie, usuwanie przyyciu szczotek stalowych, odrdze-
wiaczy chemicznych, materiatogciernych, piaskowania, odpalania, tugowania lubyprz
zastosowaniu innycérodkoéw, zgodnie z wymaganiami PN-ISO-8501-1 i PNMF052,

— przed malowaniem natg wypetnic wgtebienia i rysy na powierzchniach za porga@ow
lub szpachlowek ogdlnego stosowania, aguase - wygtadzi i zeszlifowa podiaze pod
farbe,

- do malowania mzna stosowa farby ogolnego stosowania przeznaczone #ygiku ze-
wnetrznego, dobrej jakawi, z nieprzekroczonym okresem gwaranciji, jako:

a) farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby i éaigiprzeciwkorozyjne),

b) farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyrokgléwe, ftalowo-styrenowe,
akrylowe itp.)

c) rozcienczalniki zalecone przez producenta stosowanej farby

- farbe diuzej przechowywasmnalezy przygotowé do malowania przez usyuoie ,kozucha”
(zestalonej substancji blonotworczej na powierzdardy), doktadne wymieszanie (get
czenie tejszych i cgzszych sktadnikow farby), rozaiezenie zbyt z¢stniatej farby, ewen-
tualne przecedzenie (usugaie nierozmieszanych resztek osadu i innych zayszcz ),

— malowanie meéna przeprowadzapedzlami, watkami malarskimi lub ewentualnie mejod
natryskowy (pistoletami elektrycznymi, uggdzeniami kompresorowymi itp.),

— z zasady malowanie nale wykona& dwuwarstwowo: farp do gruntowania i farh na-
wierzchniows, przy czym kada nastpng warstwe mozna natay¢ po catkowitym wy-
schneciu farby poprzedniej.

Malowanie powinno odpowiadavymaganiom PN-H-97053.
Rodzaj farby oraz licapjej warstw zastosowanych przy malowaniu élkag Kierownik Pro-
jektu na wniosek Wykonawcy, zgodnie z zaleceniardpcenta farby.

Nalezy zwrac& uwag na doktadne pokrycie faghmiejsc stykania gistupka metalowego z
betonem fundamentu, ze wegdl na najszybsze niszczenie &rby w tych miejscach i po-
jawianie s¢ rdzawych zaciekéw sygnalizigych korozje stupka.

Zaleca s stosowanie farb niiwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzisiodowi-
ska, z nisk zawart@cig m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikéw. Przy ei@niu farb
nieznanego pochodzenia Wykonawca przedstawi dopékeie Kierownika Projektu badania
na zawarté¢ szkodliwych sktadnikow (np. trggego toluenu jako rozpuszczalnika).
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Wykonawca nie dopei do skaenia farbami wod powierzchniowych i gruntowych okae
nalizacji. Zlewki poprodukcyjne, powsaae przy myciu urzdzen i pedzli oraz z samej farby,
nalezy usuwa do izolowanych zbiornikdw, w celu ich naturalnelpIsztucznej neutralizaciji i
detoksykaciji.

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogdlne zasady kontroli jad@ robot

Ogolne zasady dotygeze kontroli robot podano w ST D.00.00.00 ,Wymagaogolne”,
punkt 6.

6.2. Badania przed przygtieniem do robot

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyskeal producenta Zaiadczenia o
jakaosci (atesty) materiatow i przedstawe Kierownikowi Projektu w celu akceptaciji materia
léw, zgodnie z wymaganiami oktenymi w pkt 2.3.
Do materiatow, ktérych producenci gobowhzani dostarczy za&wiadczenia o jakei (ate-
sty) nalea:

e rury i ksztattowniki,

e drut spawalniczy,

* prety zbrojeniowe,

» elementy betonowezelbetowe.

Do materiatow, ktérych badania powinien przeproviadd/ykonawca nateg materiaty do
wykonania fundamentéw betonowych ,na mokro”. Uwergliajgc nieskomplikowany cha-
rakter rob6t fundamentowych, na wniosek Wykonavikigrownik Projektu mae zwolnt go
Z potrzeby wykonania baflanateriatow dla tych robot.

6.3. Badania i kontrola w czasie wykonywania robot

6.3.1. Badania materiatow w czasie wykonywania tob6

Wszystkie materiaty dostarczone na budawzagwiadczeniem o jakai (atestem) producen-
ta powinny by sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jegonayow.

Czestotliwos¢ bada i ocena ich wynikdw powinna By godna z zaleceniami tablicy 3.

Tablica 3. Cestotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiarow wyrobowstirczonych przez pro-
ducentéw

Lp. | Rodzaj badania Liczba bada Opis bada

Ocena wynikow
bada

1 Powierzchng zbada nieuzbrojonym

. od 5 do 10 badaz okiem. Do ew. sprawdzeniagtpokasci

Spra_wdzenl_e wybran)l/ch IOSOW(.) wad wy¢ dostpnych narzdzi (np.

powierzchni | elementow W.kzdej.. liniatdw z czujnikiem, suwmiarek, mi-
dostarczonej partii krometrow itp

wyrobow liczicej do Przeprowad#i uniwersalnymi przyrz-

2 Sprav_vdz,enle 1000 elementéw ; . : .
wymiarow dami pomiarowymi lub sprawdzianan

Wyniki bada

powinny by
zgodne z wyma-
ganiami pkt 2.3.

W przypadkach budzych wgtpliwosci mazna zlecé uprawnionej jednostce zbadanie wia-
sciwosci dostarczonych wyrobow i materiatow w zakresiewaga podanych w pkt. 2.
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6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania ugdzer zabezpieczagych ruch pieszych nalg zbadé:
a) zgodna¢ wykonania urzdzexr z Dokumentagj Projektows (lokalizacja, wymiary),
b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodridokumentagjProjektova,
c) prawidtowa¢ wykonania dotow pod stupki,
d) poprawnd¢ wykonania fundamentéw pod stupki,
e) poprawnd¢ ustawienia stupkéw,
f) prawidtowa¢ wykonania bariery ochronnej.

W przypadku wykonania spawanycha elementow ugdzen:

a) przed ogédzinami, spoin i przylegagce do niej elementyézone (od 10 do 20 mm z
kazdej strony) nalgy doktadnie oczici¢ z zuzla, zgorzeliny, odpryskoéw, rdzy, farb i
innych zanieczyszcaeutrudniagcych prowadzenie obserwaciji i pomiarow,

b) ogledziny zhczy naley przeprowadz wizualnie z ewentualnymzyciem lupy o po-
wigkszeniu od 2 do 4 razy; do pomiaréw spoin powiniy¢ btosowane wzorniki,
przymiary oraz uniwersalne spoinomierze,

c) w przypadkach watpliwych mazna zlect uprawnionej jednostce zbadanie wytrzymato-
§ci zmeczeniowej spoin, zgodnie z PN-M-06515,

d) ztacza o wadach wkszych ni dopuszczalne powinny bBynaprawione powtornym
spawaniem.

7. Obmiar robot
7.1. Ogdlne wymagania dotygz obmiaru robot

Ogolne wymagania dotygze obmiaru robot podano w ST D.00.00.00 ,Wymagaigane”,
punkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostlk obmiarows urzadzenia zabezpieczgjego ruch pieszych (ogrodzenia ochronnego)
jest 1 m (metr).

Obmiar polega na ok§keniu rzeczywistej diugi urzadzenia zabezpieczmego ruch pie-
szych.

8. Odbidr robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D.00.0p/¢magania ogdlne”, punkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumengagjojektows, ST i wymaganiami Kie-
rownika Projektu, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6, daty

wyniki pozytywne.
9. Podstawa ptatndci
9.1. Ogolne ustalenia dotygz podstawy ptatrici

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrioi podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogol-
ne”, punkt 9.
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9.2. Cena jednostki obmiarowe]

Cena wykonania 1 m bariery ochronnej sztywnej obggm

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

dostarczenie na miejsce wbudowania elementow kdgirbariery ochronnej oraz
materialtdbw pomocniczych,

dostarczenie na plac budowy sktadnikbéw oraz praygahie masy betonowej,
zainstalowanie ugdzen bezpieczastwa w sposéb zapewniay stabilnde,
doprowadzenie terenu wokoét wykonanych agdzen do stanu przewidzianego w do-
kumentacji projektowej lub wedtug zaléckKierownika Projektu,
przeprowadzenie bafa pomiaréw kontrolnych.

10. Przepisy zwazane

N

o 0P w

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.

21.
22.
23.
24,
25.
26.

27.

28.
29.
30.
31.
32.

33.
34.
35.
36.

PN-B-03264
PN-H-04651

PN-B-06250
PN-B-06251
PN-B-06712
PN-B-10285

PN-B-13051
PN-B-19701
PN-B-23010
PN-B-32250
PN-H-74219
PN-H-74220
PN-H-82200
PN-H-84018
PN-H-84019
PN-H-84020

PN-H-84023-07
PN-H-84030-02

PN-H-93010

PN-H-93200-02

PN-H-93401
PN-H-93402
PN-H-93403
PN-H-93406
PN-H-93407
PN-H-97051

PN-H-97052

PN-H-97053
PN-M-06515
PN-M-69011
PN-M-69420
PN-M-69775

PN-M-80026
PN-M-80201
PN-M-80202
PN-M-82054

Konstrukcjeelbetowe. Obliczenia statyczne i projektowanie

Ochrona przed korpzKlasyfikacja i okrélenie agresywniei korozyjnejsrodo-
wisk

Beton zwykly

Roboty betonoweeélbetowe. Wymagania techniczne

Kruszywa mineralne do betonu

Roboty malarskie budowlane farbdakiierami i emaliami na spoinach bezwod-
nych

Szkto ptaskie zbrojone

Cement. Cement powszechnegtku. Sktad, wymagania i ocena zgodcio

Domieszki do betonu. Klasyfikacj&iaslenia

Materiaty budowlane. Woda do betonéwapraw

Rury stalowe bez szwu walcowaneangcg ogdélnego zastosowania

Rury stalowe bez szwgggiione i walcowane na zimno ogélnego przeznaczenia

Cynk

Stal niskostopowa o podegonej wytrzymatéci. Gatunki

Stal yglowa konstrukcyjna wiszej jakdgci ogolnego przeznaczenia. Gatunki

Stal niestopowa konstrukcyjna oggingrzeznaczenia. Gatunki

Stal oldlenego zastosowania. Stal na rury

Stal stopowa konstrukcyjna. 8tahav¢glania. Gatunki

Stal. Ksztattowniki walcowane naagor

Walcowka i ¢iy stalowe okggte walcowane na ggco. Walcéwka i pgty ogol-
nego zastosowania. Wymiary

Stal walcowanagtéwniki rownoramienne

Ktowniki nierbwnoramienne stalowe walcowane nagor

Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary

Stal. Teowniki walcowane naagor

Stal. Dwuteowniki walcowane naagor

Ochrona przed korgzPrzygotowanie powierzchni stali, staliwaédliwa do ma-
lowania. Ogoélne wytyczne

Ochrona przed korgzZDcena przygotowania powierzchni stali, staliwaliwa do
malowania

Ochrona przed korpzilalowanie konstrukcji stalowych. Ogolne wytyczne

Bwignice. Ogolne zasady projektowania ustrojévmnyeh

Spawalnictwo. gfiza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziahiagania

Spawalnictwo. Druty lite do spawaniapawania stali

Spawalnictwo. Wadlid®d ztagczy spawanych. Oznaczanie klasy wadkeiona
podstawie ogldzin zewgtrznych

Druty olagte ze stali niskogglowej ogélnego przeznaczenia

Liny stalowe z drutu gkgtego. Wymagania i badania

Liny stalowe 1 x 7
Sruby, wkety i nakretki stalowe. Ogélne wymagania i badania
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37. PN-M-82054-03 Sruby, wkeety i nakretki stalowe. Wiéciwosci mechanicznérub i wkretow

38. PN-M-84540 tacuchy techniczne ogniwowe o ogniwach krétkich
39. PN-M-84541 taAcuchy techniczne ogniwowe o ogniwairkdnich

40. PN-M-84542 taAcuchy techniczne ogniwowe. Wymagania i badania
41. PN-M-84543 taAcuchy techniczne ogniwowe o ogniwach dtugich

42. PN-ISO-8501-1 Przygotowanie pogifostalowych przed naktadaniem farb i podobnych pked
téw. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowargzabezpieczonych podip
stalowych oraz podiy stalowych po catkowitym usutiu wczeniej natazonych
powtok
43. BN-73/0658-01 Rury stalowe profiloweyghione na zimno. Wymiary
44. BN-89/1076-02  Ochrona przed korpzPowioki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na kon
strukcjach stalowych, staliwnychéliwnych. Wymagania i badania
45 BN-83/5032-02  Siatki metalowe. Siatki plecigtimakowe
46 BN-88/6731-08  Cement. Transport i przechowywanie
47. Poecze mostowe - Ministerstwo Komunikacji, CentralneirB Studiow i Projektéw Drog i Mostow
Transprojekt - Warszawa, 1976.

48. Katalog budownictwa, Karta KB 8-3.3 (5), listmp1965.

49. Leszek Mikotajkéw, ,Urgdzenia bezpiecastwa ruchu na obiektach mostowych”. Wydawnictwa
Komunikacji i tacznasci, Warszawa 1988.

50. Instrukcja o znakach drogowych pionowych. TomZasady stosowania znakow i gzen bezpie-
czeastwa ruchu. Zat. nr 1 do zadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjiia 3 marca
1994 r. (Monitor Polski Nr 16, poz. 120).
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